
  



 

 

 

 

A projekt célkitűzése 
 

 

  



 

 

 

 

A projekt adatai 
 

 

Konzorciumi partner Megítélt támogatás Saját forrás Összesen 

Mátrametál Kft. 317.475.499,- Ft 280.133.019,- Ft 597.608.518,- Ft 

Miskolci Egyetem 297.883.000,- Ft 0,- Ft 297.883.000,- Ft 

Összesen: 615.358.499,- Ft 280.133.019 – Ft 895.491.518,- Ft 

  

http://www.matrametal.hu/
http://www.uni-miskolc.hu/


 

 

 

 

A projekt szakmai területeinek egymásra épülése 
 

 

 



 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Belső szabvány- 

rendszer  

témacsoport 

Numerikus modellezés 

témacsoport 

Alakítási határállapot 
meghatározása 

témacsoport 

Szerszámozási 

rendszerek 

témacsoport Forgácsolástechnológiai 

témacsoport 

Megvalósítók száma: 59 

• Oktató-kutató: 41 

• Kutatási segédszemélyzet: 18 



 

 

 

 

Alakítási határállapot meghatározása 
Dr. Kovács Péter Zoltán 
 

 Az „alakítási határ” szűkíti a formavilág sokszínűségét 

 Hol van a határállapot az egyes geometriai kialakításoknál 

 Milyenek lehetnek az új alakok  

Technológiai 

tervezés a 

klasszikus 

irodalmi 

elméletekre 

támaszkodva: 
• Malov 

• Rudmana 

• Popov 
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Alakítási 

határállapot 

fizikai mérése 

vizsgálókészülék-

ben 



 

 

 
 

 

 

 

 

  

Alakítási határállapot 

meghatározása numerikus 

modellezés alkalmazásával 



 

 

 

 

Szerszámozási rendszerek 
Dr. Gál Gaszton 

 

 

  

 Jelenleg milyen elvek és belső szabványok mentés történik a 

szerszámok kialakítása 

 Ezek az elvek kiterjeszthetők más formavilágú palack kialakításokra 

 Prototípus szerszámok tesztelése nem üzemi körülmények között 

Jelenlegi szerszámozás 

elemző áttekintése 

Fizikai alakítási kísérletek 

elvégzésére alkalmas 

készülék tervezése  



 

 

 
 

 

 

 

  

Súrlódási tényező fizikai 

mérésére vizsgáló készülék 

tervezése, gyártása 

Prototípus gyártás 



 

 

 

 

Szerszámozási rendszerek 
Dr. Gál Gaszton 
 

 

 

  

Anyagmegválasztás, károsodás elemzés – Dr. Koncsik Zsuzsanna 

Hőkezelés – Dr. Kuzsella László 

Célja: 

Hőkezelési paraméterek optimalizálása, 

különböző a Mátrametál által használt 

szerszámacélok esetén a Mátrametál 

hőkezelési gyakorlatának tekintetében 

Károsodott folyató tüske vizsgálata 

Üzemeltetés során nyert információk: 

karbantartás, károsodás elemzés 
SZERSZÁMANYAG 

MEGVÁLASZTÁSA 

optimalizálás 



 

 

 

 

 

 

  

Súrlódási tényező mérése - Dr. Marosné dr. Berkes Mária 

Hasznosíthatósága: 

Azonos anyagminőségek esetén, sokkal 

kedvezőbb technológiai (keménység, 

szívósság) tulajdonságok biztosítása 

Kivitelezése: 

Műszerezett 

hárompontos hajlító 

vizsgálat 

A súrlódási együttható meghatározás az 

adott tribológiai rendszer tekintetében, 

fontos bemeneti paramétert szolgáltat a 

numerikus vizsgálatokhoz 



 

 

 

 

Numerikus modellezés 
Prof. Dr. Krállics György 
 

 

  

 A mérnöki tervezés számára készítünk eszközt, a gyors és 

megbízható elemzéshez, segítve a műszaki és gazdasági döntések 

megalapozott meghozatalát. 

Hátrafolyatás lépcsős 

matricában 

Alakítási lépések 

numerikus modellezése 



 

 

 

 

 
 
 

 

  



 

 

 

 

Forgácsolástechnológia 
Dr. Maros Zsolt 

 

 

  

 A palackgyártás során forgácsoló műveletek (pl. peremesztergálás, 

méretre vágás, hosszesztergálás) is szükségesek a megfelelő geometria 

kialakításához 

 Vizsgálatainkban az ún. peremesztergálás során felmerülő problémák 

(kellemetlen alakú forgács, pontossági problémák) vizsgálatát tűztük ki 

célul. 

Peremesztergált felület 

topográfiai vizsgálata 

Záróperem kísérleti 

forgácsolása 



 

 

 

 

 

  

Forgácsolási kísérletek numerikus 

modellező alkalmazás segítségével 

 

 

 

 



 

 

 

 

Belső szabványrendszer 
Szilágyiné dr. Biró Andrea 
 

 
  

 A palackgyártás során használt szerszámok tervezése során végrehajtandó lépések 

„fejben” léteznek 

 A gyártási folyamat optimalizálása a termelés folyamatossága mellett nem 

megvalósítható 

Designelemek – termékskála 

Egyedi termék egyedi szerszámok 

Tervezési lépések elemzése 

Tervezési irányelvek és 

empirikus lépések 

azonosítása 



 

 

 

 

 

  

Gyártási folyamat optimalizálása 

Tervezési nomogramok 

Gyártástechnológiai ajánlások 
 

 

 



 

 

 

 

Kísérleti fejlesztés 
Kovács Tibor 
 

 Már középtávon is megérheti a K+F ráfordítás, 

 Az innováció nem jelent piaci előnyt, de hiánya hátrányt eredményez. 
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